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Paten tans pruche: 



1. Verfahren zum Bilden von Zigarettengruppen 
oder dergleichen durch Ausschieben mehrerer uber- 
einanderliegender Lagen von Zigaretten aus auf- 
rechten Schachten, wobei innerhalb der Gruppe 
Lficken durch ZuruckhaJten einzelner oder mehrerer 
Zigaretten oder dergleichen an einem Anschlag bei 
der Ausschubbewegung gebildet werden, dadurch 
eekennzeichnet, dafl der Anschlag beim 
uberschreiten einer vorgegebenen Belastung aus 
der Bewegungsbahn der Zigaretten oder derglei- 
chen herausbewegt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch I, dadurch % gekenn- 
zeichnet, daB die Bewegung des Anschiags in ein 
Steuersignal umgesetzt wird. 

3. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
geniaB Anspruch 1 oder 2 mit auf rechten Schachten, 
insbesondere eines Zigaretten-Magazins, mit einem 
Ausschieber zum Ausschieben einer Gruppe von Zi- 
garetten aus den Schachten und mit einem Anschlag 
am Austrittsende mindestens eines Schachtes zum 
Zuruckhahen einzelner oder mehrerer Zigaretten, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Anschlag (24) als 
schwenkbarer, durch eine Ruckholfeder (28) oder 
dergleichen beaufschlagter Hebel ausgebildet ist, der 
mit einem Ende (Rflckhaltenase 25) in die Bewe- 
gungsbahn der Zigaretten (1 lajragt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ausschieber (18) eine Mehrzahl 
von je einem Zigarettenschacht (12a, i2b. . .) zuge- 
ordneten Zungen (20a. 2Qb...) aufweist, wobei die 
im Bereich des Anschiags (24) wirkende Zunge (20a; 
mit einem durchgehenden Langsschlitz (26) ausge- 
bildet ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein an einer Langswand (37) des Ziga- 
retten-Magazins (10) angeordneter Vorsprung (39) 
fQhrend und stutzend Hi den Langsschlitz (26) der 
Zunge (20a^ragt 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum 
Bilden von Zigarettengruppen oder dergleichen durch 
Ausschieben mehrerer ubereinanderliegender Lagen 
von Zigaretten aus aufrechten Schachten, wobei inner- 
halb der Gruppe Lucken durch Zurilckhalten einzelner 
oder mehrerer Zigaretten an einem Anschlag bei der 
Ausschubbewegung gebildet werden. Weiterhin bezieht 
sich die Erfindung auf eine Vorrichtung zur Durchfuh- 
rung des Verfahrens. Ein solches Verfahren bzw. eine 
Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens ist aus 
der DE-PS 4 31 106 bzw. GB-PS 5 28 492 bekannt. 

Bei der Verpackung von Zigaretten, Zigarillos und 
eventuell auch Zigarren wird in der Praxis vielfach mit 
einem Zigarettenmagazin als Zwischenbehalter fur eine 
groBere Anzahl von gleichgerichteten, jedoch noch 
nicht gruppierten Zigaretten gearbeitet. Das in etwa 
trichterfdrmig ausgebildete Zigarettenmagazin ist im 
unteren Bereich mit einer Mehrzahl von Schachten (Zi- 
garetten-Schachten) ausgestattet, die durch diinne. 
Schachtwande begrenzt werden, derart, daB in jedem 
Zigaretten-Schacht eine geschlossene. aufrechte Reihe 
von einzelnen Zigaretten Aufnahme findet. Im unteren 
Bereich der unmittelbar nebeneinander gebildeten Ziga- 
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retten-Schachte werden jeweils Zigaretten in Gruppe; 
ausgeschoben, derart, daB eine auf diese Weise di 
Zigaretten-Magazin entnomraene Zigaretten-Gmppi 
nach Anzahl und Formation der Zigaretten einer herzu 
stellenden Zigaretten-Packimg entspricht Zum Aus 
schub der Zigaretten-Gruppeu werden Ausschieber ein- 
gesetzt, die mit einer Mehraihl von je in einen Zigaret 
ten-Schacht eintretenden Zun&en ausgestattet sind. 

Urn eine der der jeweils herzustellenden Zigaretten- 
Packung entsprechende Formation der Zigaretten in- 
nerhalb der Zigaretten-Gruppe zu gewahrleisten, ist es| 
von Fall zu Fall erforderKch, einzelne oder auch mehre- 
re Zigaretten bei dem Ausschub der Zigaretten-Gruppe 
in einem Zigaretten-Schacht isuruckzuhalten. Dies wird 
Qblicherweise bei der Hersteliung von Zigaretten- Pak- 
kungen mit in drei Reihen mit unterschiedlicher Anzahl 
von Zigaretten ausgebildeter Formation durchgefuhrt 
Die mittlere Reihe hat dabei Qblicherweise eine geringe 
re Anzahl von Zigaretten als die auBeren und ist gegen 
uber diesen in bezug auf die Relativstellung der Zigaret 
ten quer verschoben, so daB s ich die »Sattellage« ergibt 
Bei dieser weitverbreiteteiii ReJativanordnung der Zi- 
garetten innerhalb einer Zigai-etten-Packung muB beim 
Ausschub der Zigaretten-Gpjppe im Bereich der mittle- 
ren Lage eine (seitliche) Zigarette in dem entsprechen 
den Schacht zuruckgehalten werden. Zu diesem Zweck 
verwenden die DE-PS 4 31 106 bzw. GB-PS 5 28 492 
eine in den Schachtbereich ragendc Nase oder Schutz 
wand, die als Anschlag dient und eine einzelne Zigarette 
zuruckhalt 

In der Praxis treten hierbei jedoch mehrere Nachteil 
auf. Die Zigaretten liegen zuweilen nicht in der exak( 
erforderlichen Relativanordmang innerhalb des betref- 
fenden Zigaret ten-Schachts. Dies hat zur Folge, daB 
mdglicherweise zwei Zigareuten durch die vorspringen- 
de Nase zuruckgehalten werden. Da eine von diesen 
auszuschieben ist, also durch eine Zunge des Ausschie- 
bers belastet wird, kommt es zu erheblichen Zwangun 
gen und haufig zu Material verformungen, die langere 
40 Storungen im VerpackungsprozeB zur Folge haben. 

Aufgabe der Erfindung ist es, das Verfahren der ein 
gangs genannten Art sowie die Vorrichtung zur Durch 
filhrung des Verfahrens dahingehend zu verbessern, daf 
das ZerstGren von Zigaretten beim Ausschieben vep 
mieden wird. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB der Anschlaj 
beim Cberschreiten einer vorgegebenen Belastung au: 
der Bewegungsbahn der Zigairetten herausbewegt wird. 

Wird demnach bei unkorrelcter Relativlage der Ziga 
retten in dem mit dem Anschlag ausgerQsteten Zigaret 
ten-Schacht der Anschlag uber Gebuhr belastet, sj 
weicht dieser aus und gibt di e Bewegungsbahn fur di< 
Zigaretten frei. Es kann dadurch die Gruppe kompleti 
ausgestoBen werden; allerdings mit mindestens einei 
fehlerhaften Zigarette. Dies<i kann an anderer Stelle i 
bekannter, ilblicher Weise ausgesondert werden. 

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfin 
dung wird die Bewegung des Anschiags in ein Steuersi 
gnal Umgesetzt. Dieses Steuersignal kann eine (optisch 
oder akustische) Anzeige umd/oder einen Maschinen 
stop bewirken. Im Storungsfall konnen somit unverziigl 
lich zweckentsprechende MaBnahmen eingeleitet wer-ji 
den. 

Die Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahren^ 
zeichnet sich dadurch aui;, daB der Anschlag al: 
schwenkbarer, durch eine Fluckholfeder oder derglei 
chen beaufschlagter Hebel au:sgebiidet ist, der mit eine 
Ende (Ruckhaltenase) in die Bewegungsbahn der Zi 
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S.garetten ragt. Dadurch wird ein verhaltnismaBig stabi- 
• fles, dauerhaft haltbares Ruckhahemittel fur die einzel- 
;non Zigaretten geschafferu 

: • Weitere Merkmale der Erfindung betreffen die An- 
-Aordnung und Ausgestaltung des Anschlags sowie eine 
{angepaflte Gestaltung des Zigaretten-Magazins und des 
..Ausschiebers. Sie sind den weiteren Untcranspruchen 
zu entnehmen. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfol- 
gend an Hand der Zeichnung naher erlautert. Es zeigt 

Fig. 1 den uateren Bereich eines Zigaretten-Maga- 
zins im Horizontalschnitt bzw. im GrundriB, in der Aus- 
gangsstellung, 

F i g. 2 einen quer zur Ausschubrichtung angeordne- 
ten Vertikalschnitt der Einzelheit gemaB F i g. 1, 

F i g. 3 einen gegenuoer F i g. 2 um 90° versetzten, al- 
so in Forderrichtung Iiegenden Vertikalschnitt der Ein- 
zelheit gemaB F \ g. 1 und 2, 

F i g. 4 einen Horizontalschnitt bzw. GrundriB analog 
zu F i g. 1 bei veranderter Relativstellung, 

Fig. 5 und 6 Ernzelheiten von Zigaretcen-Schacnten 
in einem Vertikalschnitt quer zur Ausschubrichtung mil 
Beispielen furrnogliche Fehlerquellen. 

Das in der Zeichnung dargestellte Ausfuhrungsbei- 
spiel bezieht sich auf die Gestaltung eines Zigaretten- 
Magazins 10. In einem im einzeinen nicht dargestellten, 
trichterformigen Behalter, der beispielsweise in der in 
der DE-PS 24 28 168 dargestellten und beschriebenen 
Weise ausgebildet sein kann, findet eine groBere Anzahl 
von Zigaretten 11 Aufnahme. Im unteren Bereich des 
Zigaretten-Magazins 10 wird eine Mehrzahl von auf- 
rechten Zigaretten-Schachten 12a, 126...gebildet. Die- 
se sind durch ebenfalls aufrechte Schachtwande 13a, 
136 . . . begrenzt Die dunnen Schachtwande 13a, 136, die 
beispielsweise aus Federstahl bestehen, sind in geeigne- 
ter Weise in Seitenwanden 14 und 15 des Zigaretten- 
Magazins 10 verankert Die so begrenzten Zigaretten- 
Schachte 12a, 126 . . . haben eine Breite, die zur Aufnah- 
me jeweils einer aufrechten Zigaretten-Reihe 16a, 
166... geeignet ist. In jedem Zigaretten-Schacht 
12a, 126 befindet sich demnach eine aufrechte Zigaret- 
ten-Reihe 16a, 166... aus in Dichtlage folgenden Ziga- 
retten 11. Diese werden jeweils infolge des Eigenge- 
wichts aus dem oberen Teil des Zigaretten-Magazins 10 
nachgefordert. 

Im unteren Bereich, namlich unterhalb der er.tspre- 
chend dimensionierten Seitenwande 14, 15, werden 
nacheinander Zigaretten-Gruppen 17 durch einen hin- 
und herbewegbaren Ausschieber 18 ausgestoBen und in 
eine anschlieBende Abforderbahn 19 eingefuhrt. Die 
durch den Ausschieber 18 (gleichzeitig) ausgekammte 
Zigaretten-Gruppe 17 entspricht hinsichtlich der An- 
zahl und Formation der Zigaretten dem Inhalt einer 
herzustellenden Zigaretten-Packung. 

Der Ausschieber 18 ist zur DurchfOhrung des Aus- 
schubtaktes mit einer der Anzahl der zu entleerenden 
Zigaretten-Schachte 12a, 126... entsprechenden An- 
zahl von Zungen 20a, 206 . . . ausgestattet. Jede im Quer- 
schnitt rechteckige Zunge 20a, 206 . . . tritt in den zuge- 
ordneten Zigaretten-Schacht 12a, 126... ein und erfaBt 
eine der Konstruktionshohe der Zunge 20a, 206 . . . eni- 
sprechende Anzahl von Zigaretten 11 auf deren Ruck- 
seite. Bei dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel wer- 
den mit jedem Arbeitstakt des Ausschiebers 18 drei in 
einem Zigaretten-Schacht 12a, 126 . . . ubereinanderlie- 
gende Zigaretten ausgeschoben. Die so gebildete Ziga- 
retten-Gruppe 17 besteht demnach aus drei ubereinan- 
der angeordneten Ouerreihen 2t, 22 und 23. 
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Die erwunschte Formation der Zigaretten-Gruppe 17 
verlangt, daB die mittlere Querreihe 22 eine geringere 
Anzahl von Zigaretten 11 aufweist als die obere und 
untere Querreihe 21, 23. Bei dem gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispiel wird die Gruppierung sieben/sechs/sie- 
ben hergestellt 

Zu diesem Zweck wird bei dem Ausschub der Zigaret- 
ten-Gruppe 17 jeweils eine Zigarette 1 la der mittleren 
Querreihe 22 in einem Zigaretten-Schacht, und zwar im 
seitlichen Zigaretten-Schacht 12a, zuruckgehalten. Die- 
se Verringerung der Anzahl der ausgeschobenen Ziga- 
retten 11 wird durch einen ortsfest, jedoch beweglich 
angeordneten Anschlag 24 in Verbindung mit einer be- 
sonderen Ausgestaltung des Ausschiebers 18 bewirkt 
Der Anschlag 24 ist an der Ausgangsseite der Zigaret- 
ten-Schachte 12a, 126. . . seitlich neben diesen gelagert, 
und zwar derart, daB ein Ende des Anschlags 24, namlich 
eine RQckhaltenase 25, in die Bewegungsbahn der auBe- 
ren Zigarette 1 1 a der mittleren Querreihe 22 ragt 

Die diesem Zigaretten-Schacht 12a zugeordnete Zun- 
ge 20a ist ana/og ausgebi/det, namlich mit einem La'ngs- 
schlitz 26 versehen, der in Hone der Zigarette 1 la ange- 
ordnet und so bemessen ist, daB die vorgenannte Ziga- 
rette 1 la bei der Ausschubbewegung ausgespart wird. In 
den Langsschlitz 26 tritt im Zuge der Ausschubbewe- 
gung auch der Anschlag 24 bzw. dessen Ruckhaltenase 
25 ein. 

Storungen konnen bei den schnellen und haufigen 
Ausschub takten dahingehend auftreten, daB der An- 
schlag 24 mit hoherer Belastung beaufschlagt wird. Aus 
diesem Grunde ist der Anschlag 24 bewegbar gelagert, 
im vorliegenden Falle um ein Drehlager 27 schwenkbar. 
Der Anschlag 24 ist demnach als (zweiarmiger) Hebel 
ausgebildet, dessen einer Arm die RQckhaltenase 25 bil- 
det und dessen anderer Arm mit einer Ruckholfeder 28 
in Ausgangsstellung belastet ist In dieser in F i g. 1 in 
ausgezogenen Linien dargestellten Position liegt der 
Anschlag 24 an einem Ansatz 29 des Zigaretten-Maga- 
zins 10 an. 

Eine Bewegung des Anschlags 24 bei entsprechender 
Beaufschlagung durch Verschwenken hat, wie aus 
Fi g. 4 (strichpunktierte Stellung) ersichtlich, zur Folge, 
daB der Weg im Bereich des Anschlags 24 freigegeben 
ist. Daruber hinaus wird aber durch eine infolge einer 
Storung bedingte Bewegung des Anschlags 24 ein Si- 
gnal erzeugt, und zwar durch BetStigen eines (beriih- 
rungslosen) Initiators 30 bekannter Bauart. Durch die 
Schwenkbewegung des Anschlags 24 entfernt sich der 
dem Initiator 30 zugekehrte Arm von diesem, so daB in 
der bekannten Weise ein Signal erzeugt wird. In Fig. I 
ist strichpunktiert diese erste mogliche Position des An- 
schlags 24 dargestellt. in der der Initiator 30 zur Wir- 
kung kommt Bei weitgehender Beaufschlagung wird 
dann der Anschlag 24 in die in F i g. 4 gezeigten Positio- 
nen bewegt, die schlieBlich zu einer volligen Bewegung 
aus der der Zigarette 1 1 a zugeordneten Bahn fuhrl. 

In Fi g. 5 und 6 sind Beispiele fur die Ursachen derar- 
tiger Storungen gezeigt. Im Prinzip beruhen diese dar- 
auf, daB die im Zigaretten-Schacht 12a zuriickzuhalten- 
de Zigarette 11a nicht exakt im Bereich des Anschlags 
24 liegt, sondern der Hone nach gegeniiber diesem ver- 
setzt ist. Dies hat zur Folge, daB zwei Zigaretten mit 
Teilbereichen in Hohe des Anschlags 24 liegen und da- 
durch von diesem bei der Ausschubbewegung zuruckge- 
halten weiden. Da jedoch die zugeordnete Zunge 20a 
des Ausschiebers 18 in bezug auf den Langsschlitz 26 ^ 
ebenfalls auf die Hohe des Anschlags 24 eingestellt ist, " 
werden bei veranderten Relativstelluneen beide Ziea- 
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reiten oder mindestens e.ne "ilweise im Bereich des 
Anschlags 24 liegende Zigarette beaufschlagt, namhcn 
ausgeschoben. Dies fUhrt notwendigerweise zu den in 
F i g 4 gezeigten Stauchungen, die aber aus den gesch.l- 
derten Grunden hier nicht zu einer ernsthaften Storung 
?0h en konnen. Die Bdastung durch d e (gestauchten) 
Zigaretten auf den Anschlag 24 w.rd wahrend der Aus- 
schubbewegung letztlich so groB daB der Anschlag 24 ,n 
der beschriebenen Weise verschwenkt und pus ^der Be- 
wegungsbahn zurQckbewegt wird D.e komplette Grup- 
pe kann deshalb ausgeschoben und >n gee.gneter We.se 
ausgesondert werden. :„ 
Ursachen far derartige Storungen s.nd beispielswe, S e 
deformierte. namiich flache Zigaretten 16(F i g. 5) oder 
angesammelte TabakrQckstande 31. die auf e.ner Bo- 
denwand 32 des Zigaretten-Schachts 12a e.ne Erhohung 
Widen und dadurch die ordnungsgemaBe Pos.tion.erung 

de D SCdirzS^en-Schachte ,2* ^-.a-hUe- 
Bende Abforderbahn 19 ist mil besonderen Seitenfun- 
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rungen 33 und 34 versehen. Diese smd namiich in For- 
derrichtung konvergierend ausgebildet. so daft die Ziga- 
retten einer Zigaretten-Gruppe 17 durch den Transport 
auf der Abforderbahn 19 in Querrichtung unter Beseiti- 
gung der gegebenen Abstande zusammengeschoben 
werden. Des weiteren sind die Seitenfuhrungen 33, 34 in 
Hdhe der mittleren Querreihe 22 mil nach innen vor- 
springenden Rippen 35,36 versehen. Diese bewirken ein 
seitliches Verschieben der Zigaretten der Querreihe 22, 
derart daB diese in die gewunschte Sattellage gelangen. 

Fine weitere Besonderheit betrifft die Ausgestaltung 
einer der Ungswande 37 und 38 des Zigaretten-Maga- 
zins 10 Die der Zunge 20a mil dem Langsschlitz 26 
zugekehrte Langswand 37 ist auf der zur Ausschubseite 
gegenuberliegenden Seite mit einem Vorsprung 39 aus- 
gebildet, der als Fuhrungsorgan in den Langsschlitz 26 
der Zunge 20a eintritt. Die verhaltnismaQig dunnen Tel- 
le der geschlitzten Zunge 20a werden dadurch stabih- 
siert und gefiihrt. 
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